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114 ı THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY 

UltraCore
®
 71C 

Acero Dulce, Todas Posiciones • AWS E71T-1C-H8, E71T-9C-H8 
 
Características principales 

� Diseñado para soldadura con 100% de gas 
protector de CO2 

� Rendimiento premium de arco y apariencia del 
cordón 

� Cumple con los requerimientos de extensión de 
lote sísmico AWS D1.8 
 

 

Aplicaciones típicas 

� Construcción naval 

� Fabricación 
estructural sísmica 

� Fabricación general 

� Fabricación de 
barcazas y vagones 
cisterna 

 

 
Cumplimientos 

AWS A5.20/A5.20M: 
ASME SFA-A5.20: 
ABS: 
Registro de Lloyd: 
Grado DNV: 
CWB/CSA W48-06: 
EN ISO 17632-B: 
FEMA 353 
AWS D1.8 

E71T-1C-H8, E71T-9C-H8 
E71T-1C-H8, E71T-9C-H8 
E71T-1C-H8, E71T-9C-H8 
3YS H10 
III YMS H10 
E491T-9 H8 
T493T1-1CA- H10 

 
 

Posiciones de soldadura 

Todas 
 

 

Gas protector 

100% CO2 
Flujo de Gas: 40 - 50 CFH 
 

DIÁMETROS/EMPAQUE 

*El carrete puede ser de plástico o fibra. 

PROPIEDADES MECÁNICAS(1)
: como se requiere de acuerdo con AWS A5.20/A5.20M 

 
Resistencia a la 

Cedencia(2) 
Resistencia a la 

Tensión Elongación 
Charpy en V 

J (ft•lbf) 
MPa (ksi) MPa (ksi) % a -29 °C (-20 °F) a -40 °C (-40 °F) 

Requerimientos (4) 
AWS E71T-1C-H8 
AWS E71T-9C-H8 

400 (58) mín. 480-655 (70-95) 22 mín. 
 

27 (20) mín. No especificado 
No especificado 27 (20) mín. 

Resultados típicos(3) 

Tal como se soldó con 100% 
CO2 515-560 (74-81) 570-605 (82-87) 25-27 56-115 (41-85) 34-72 (25-53) 
 

Diámetro 15 lb (6.8 kg) Carrete de 
plástico 

33 lb (15 kg) 50 lb (22.7 kg) 500 lb (227 kg) 

in (mm) 60 lb (27.2 kg) Caja master Carrete* Carrete de fibra Tambo Accu-Trak® 

0.045 (1.1) 
0.052 (1.3) 
1/16 (1.6) 

ED031818 
ED031819 
ED031820 

ED031666 
ED031667 
ED031668 

ED031822 
ED031823 
ED031824 

ED031876 
ED031877 
ED031878 
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COMPOSICIÓN DE DEPÓSITO: como se requiere de acuerdo con AWS A5.20/A5.20M 
 % C % Mn % Si % S % P % Al 
Requerimientos (4) 
AWS E71T-1C-H8 
AWS E71T-9C-H8 

0.12  
máx. 

1.75  
máx. 

0.90  
máx. 

0.03  
máx. 

0.03  
máx. 

8.0  
máx. 

Resultados típicos(3) 

Tal como se soldó con 100% CO2 0.03-0.04   1.31-1.41 0.43-0.49 0.01  0.01 4-7 

PROCEDIMIENTOS OPERACIONALES TÍPICOS 

Diámetro, polaridad,  
gas protector 

CTWD(6) 

mm (in) 

Velocidad de 
alimentador de 

alambre  
m/mín. (in/mín.) 

Voltaje 
(voltios) 

Corriente 
aprox. 

(amperes) 

Índice de Fusión  
kg/hr (lb/hr) 

Tasa de depósito 
kg/hr (lb/hr) 

Rendimiento 
(%) 

0.045 in (1.1 mm), 
CD+ 

100% CO2 
25 (1) 

4.4 (175) 
6.4 (250) 
7.6 (300) 
8.9 (350) 

10.2 (400) 
11.4 (450) 
12.7 (500) 
14.0 (550) 
15.2 (600) 

21-26 
22-27 
23-28 
24-29 
25-30 
26-31 
27-32 
28-33 
29-34 

125 
155 
165 
190 
205 
230 
245 
265 
275 

1.8 (4.0) 
2.6 (5.7) 
3.1 (6.8) 
3.6 (8.0) 
4.1 (9.1) 

4.7 (10.3) 
5.2 (11.4) 
5.7 (12.5) 
6.2 (13.7) 

1.6 (3.5) 
2.3 (5.0) 
2.7 (6.0) 
3.2 (7.0) 
3.6 (8.0) 
4.1 (9.0) 

4.5 (10.0) 
5.0 (10.9) 
5.4 (11.9) 

86-88 

0.052 in (1.3 mm), 
CD+ 

100% CO2 
25 (1) 

3.8 (150) 
5.1 (200) 
6.4 (250) 
7.6 (300) 
8.9 (350) 
9.5 (375) 

10.8 (425) 
12.1 (475) 
12.7 (500) 

21-26 
22-27 
23-28 
24-29 
25-30 
26-31 
28-33 
29-34 
30-36 

150 
165 
190 
215 
235 
255 
275 
295 
315 

2.0 (4.5) 
2.7 (6.0) 
3.4 (7.5) 
4.1 (9.0) 

4.7 (10.5) 
5.1 (11.2) 
5.8 (12.7) 
6.4 (14.2) 
6.8 (15.0) 

1.8 (3.9) 
2.4 (5.2) 
2.9 (6.5) 
3.5 (7.8) 
4.1 (9.1) 
4.4 (9.8) 

5.0 (11.1) 
5.6 (12.4) 
5.9 (13.0) 

86-88 

1/16 in (1.6 mm), CD+ 
100% CO2 

25 (1) 

3.2 (125) 
4.4 (175) 
5.1 (200) 
5.7 (225) 
6.4 (250) 
7.6 (300) 
8.3 (325) 
8.9 (350) 

10.2 (400) 

21-26 
22-27 
23-28 
24-29 
25-30 
27-31 
26-33 
29-34 
30-36 

185 
215 
235 
265 
285 
315 
335 
365 
395 

2.4 (5.3) 
3.3 (7.4) 
3.8 (8.4) 
4.3 (9.5) 

4.8 (10.5) 
5.7 (12.6) 
6.2 (13.7) 
6.7 (14.7) 
7.6 (16.8) 

2.1 (4.6) 
2.9 (6.4) 
3.3 (7.3) 
3.7 (8.2) 
4.2 (9.2) 

5.0 (11.0) 
5.4 (11.9) 
5.8 (12.8) 
6.6 (14.6) 

86-88 

(1) Metal depositado en la soldadura. (2) Medido a un 0.2%. (3) Vea el descargo de responsabilidad de los resultados de prueba en la siguiente página. 
(4) Tal como se soldó con 100% CO2 (5) Para estimar el saliente eléctrico (ESO), reste 1/4 in (6.0 mm) de la punta de contacto a la distancia de trabajo 
(CTWD). 
NOTA: Los datos de prueba adicionales de la sísmica de acero estructural FEMA y AWS D1.8 pueden encontrarse en este producto en 
www.lincolnelectric.com. 
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