
Alambre Sólido ER5356
AWS A5.10 

Posición: Todas GAS: Gas Argón 100% o Mezclas Argón/Helio

Características y aplicaciones típicas:
• Cumple con los requisitos de las aleaciones de aluminio que usan procedimientos de soldadura con gas inerte en los 
procesos GMAW y GTAW.
• Nuestro ER5356 se caracteriza por una alta calidad de los depósitos y excelente brillo en los cordones aplicados.
• Recomendado para soldar Aluminios de serie 5XXX o 6XXX.
• Su alto contenido Magnesio lo hace ideal para usar en muchas aleaciones de Aluminio Magnesio y aleaciones de 
Aluminios forjados soldables.
• Uso general en industrias de estanques, estructuras arquitectónicas y automotriz.

Análisis típico estándar del material depositado: 

Diámetros disponibles:

w w w . w e r k i n d u s t r i a l . c o m

Mg Ti Cu Mn Si Cr Fe Zn BALANCE

REQUISITO 
AWS A5.10 5.1 0.08 0.01 0.14 0.05 0.08 0.16 0.001 AI

3/64”

Carrete de 7 kg
Unidad de empaque:


