S 2.

FRESAS HSS 4 CORTES
PARA RANURAR METALES

Material de Construccion: ACERO ALTA VELOCIDAD INDUSTRIAL M2/ 6542

Especificacion Construccion: Conforme DIN844
Acabado Superficial:  Cromado brillante

Caracteristicas acero M2 W Mo Cr \)
Composicion : 6% 5% 4% 2%
. Resistencia mecanica Alta remocidn Resistencia Mecanica Resistencia Corrosion
Propieades: — - - — " — -
Estabilidad dimensional |Punto fusién >600°C |Cuerpo alta dureza 64HRC|Reduccidén Oxidacion
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INFORMACION DIMENSIONAL CONFORME DIN844

Descripcion Numero de parte Largo util Largo Total Diametro d1 Dlargftro
WERK FRESA HSS 4 CORTES 1/8 236550104 7/16" 23/8" 1/8" 1/4"
WERK FRESA HSS 4 CORTES 5/32 236550116 1/2" 23/8" 5/32" 1/4"
WERK FRESA HSS 4 CORTES 3/16 236550128 9/16" 23/8" 3/16" 1/4"
WERK FRESA HSS 4 CORTES 1/4 236550140 3/4" 21/2" 1/4" 1/4"
WERK FRESA HSS 4 CORTES 5/16 236550152 7/8" 25/8" 5/16" 5/16"
WERK FRESA HSS 4 CORTES 3/8 236550164 1" 23/4" 3/8" 3/8"
WERK FRESA HSS 4 CORTES 1/2 236550176 11/2" 31/2" 1/2" 1/2"
WERK FRESA HSS 4 CORTES 5/8 236550188 15/8" 37/8" 5/8" 5/8"
WERK FRESA HSS 4 CORTES 3/4 236550200 13/4" 4" 3/4" 3/4"
WERK FRESA HSS 4 CORTES 1" 236550212 2" 41/2" 1" 3/4"

1. Medidas de los diametros en fracciones de pulgada.

2. Empaque en caja individual para proteccion de los filos de corte.

3. Velocidades de corte y afilado asociadas a dureza y espesor de la pieza a trabajar.
4. Es obligatorio el uso de lubrificante y refrigerante.
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