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Descripcion del producto
LOCTITE® EA E-40FL™ provee las siguientes caracteristicas:

Tecnologia Epoxico
Tipo Quimica (Resina) |Epoxico
Tipo Quimica|Poliamida
(Endurecedor)

Aspecto (Resina) Blanquecino a liquido beige"s
Aspecto (Endurecedor) |Liquido gris oscuros
Aspectos (Mezcla) Liquido gris opacos

Componentes Bicomponente - requiere mezclado

Viscosidad Media

Relacion de Mezcla por|1: 1

volumen  (Resina

Endurecedor)

Proporcion de Mezcla|100 : 85

por peso (Resina

Endurecedor)

Curado Después de mezclar cure a
temperatura ambiente

Aplicacion Union

LOCTITE® EA E-40FL™ es un adhesivo epoxi de grado
industrial, de viscosidad media y endurecido con una vida util
media. Una vez mezclado, el adhesivo cura a temperatura
ambiente para formar una unién color gris, flexible con
excelente resistencia a impactos. Cuando esta totalmente
curado, el adhesivo epdxico es resistente a una gran variedad
de quimicos y solventes, ademas de actuar como un aislante
eléctrico. Las aplicaciones tipicas incluyen el pegado de
plastico, metal, vidrio, madera, ceramica, hule y mamposteria
donde se requiere flexibilidad. Ideal para aplicaciones de bajo
estrés, alto impacto o para materiales disimilares. LOCTITE®
EA E-40FL™ también se puede utilizar para reparar medidores
de tension, sellar costuras en componentes de fibra de vidrio,
reparar tableros de circuitos, unir inserciones de acero
inoxidable y mangueras de goma a tubos de acero.

PROPIEDADES TiPICAS DEL MATERIAL SIN CURAR
Resina:
Peso especifico @ 25 °C 1.3

Punto de inflamabilidad (Flash-point)-
Consultar la Hoja de Seguridad del producto.

Viscosidad Brookfield - RVT, 25 °C, mPa-s (cP):
Spindle 7, Velocidad 10 rpm 60,000 a 90,000+

Endurecedor:
Peso especifico @ 25 °C 1.1
Punto de inflamabilidad (Flash-point)-

Consultar la Hoja de Seguridad del producto.
Viscosidad Brookfield - RVT, 25 °C, mPa-s (cP):
Spindle 7, Velocidad 10 rpm 50,000 a 85,000+"s

Mezcla:
Peso especifico @ 25 °C 1.2
Tiempo de trabajo, minutos 40
Tiempo de Superficie Libre al Tacto , minutos 130

CARACTERISTICAS TiPICAS DE CURADO

Velocidad de Curado vs. Tiempo

El siguiente grafico muestra la resistencia al corte desarrollada
con el tiempo en aluminio grabado con acido fuerte placa @
25 °C con una holgura de union promedio de 0.1a 0.2 mmy
evaluado de acuerdo a ISO 4587.
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PROPIEDADES TiPICAS DEL MATERIAL CURADO
Curado @ 25 °C
Propiedades Fisicas::

Temperatura de Transicion Vitrea (Tg), °C 30
Dureza Shore, ISO 868, Duréometro D 75
Elongacion, ISO 527-2, % 22

N/mm? 16
(psi) (3,210)

Resistencia a la Traccioén , ISO 527-2

Propiedades Eléctricas:

Resistencia Dieléctrica, 16
IEC 60243-1, kV/mm

Technologies
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COMPORTAMIENTO DEL MATERIAL CURADO
Propiedades del adhesivo

Curado durante 3dias @ 22 °C
Resistencia al Corte en placas, ISO 4587::

Acero(Sandblasteado) N/mm? 4.4
(psi) (640)
Aluminio (abraido y grabado con N/mm?  25.9
acido), Holgura 0.1 a 0.2 mm (psi) (3,750)
Aluminio (anodizado) N/mm? 6.3
(psi) (920)
Acero Inoxidable N/mm? 5.2
(psi) (760)
Policarbonato N/mm? 2.3
(psi)  (330)
Nylon N/mm? 2.6
(psi) (380)
Madera (Pino) N/mm? 6.6
(psi) (960)
Fuerza al corte en bloque, ISO 13445:
PVC N/mm2 2.8
(psi) (400)
ABS N/mm? 3.1
(psi) (450)
Epoxico N/mm? 11
(psi) (1,600)
Acrilico N/mm? 3.2
(psi) (460)
Vidrio N/mm? 129

(psi)  (1,860)

Curado durante 2horas @ 65 °C
Resistencia al Corte en placas, 1ISO 4587::

Aluminio (tratado con &cido) Holgura
0.13 mm

26.9LMS
(21,000)

N/mm?
(psi)

RESISTENCIA TIPICA AL MEDIO AMBIENTE
Curado durante 12horas @ 65 °Cseguido de 4horas @ 22 °C
Resistencia al Corte en placas, 1ISO 4587::

Aluminio (abraido y grabado con acido), Holgura 0.1 a 0.2
mm

Resistencia térmica.
Ensayada a temperatura ambiente.
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Curado durante 5dias @ 22 °C
Resistencia al Corte en placas, 1ISO 4587::
Acero

Envejecimiento a Temperatura
Envejecido a la temperatura indicada y ensayado a 22°C.

O 500 | e
o
N 450 = 17/ °C
@ 400 700 7500‘
=5 350 % c
R r
S 300 e
£ 250 // - 66 °C
©
G 200 4 //
o 150+ ~
k7]
-g 100
X 0
0 200 400 600 800 1000
Tiempo de Exposicion, (Horas)

Resistencia Quimica y a Solventes
Envejecido a las condiciones
evaluado @ 22 °C.

abajo mencionadas vy

% de Resistencia Inicial
Ambiente °C 500 h 1000 h
Aire 87 195 248
Aceite de| 87 269 215
motor (10W30)
Gasolina sin plomo 87 61 73
Agua/Glicol 50/50 87 235 134
Niebla Salina 22 25 5
95% RH 38 60 64
Humedad Condensada | 49 61 54
Agua 22 50 0
Acetona 22 0 0
Isopropanol 22 68 61

INFORMACION GENERAL

Este producto no esta recomendado para uso con oxigeno
puro y/o sistemas enriquecidos con oxigeno y no debe ser
selaccionado como sellador para cloro u otro agente
fuertemente oxidante.

Para informacion sobre el manejo seguro de este
producto, consulte la Hoja de Seguridad del Material
(MSDS).

Modo de empleo:

1. Para uniones estructurales de alta resistencia, eliminar
los contaminantes superficiales, tales como pintura,
peliculas de 6xido, aceites, polvo, agentes de liberacion
del molde y cualquier otro contaminantes de la superficie.

2. Use guantes para minimizar el contacto con la piel. NO
use solventes para limpiar las manos.

3. Cartuchos Duales: TPara utilizar simplemente insertar
el cartucho en la pistola de aplicacion y empujar
comenzar el émbolo en los cilindros mediante una ligera
presion en el gatillo. A continuacion, retire la tapa del
cartucho y expulse una pequena cantidad de adhesivo
para asegurarse de que ambas partes estan fluyendo de
manera uniforme y con libertad. Si se desea mezclar
automatica la resina y endurecedor, colocar la punta
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mezcladora en el extremo del cartucho y comience a
dispensar el adhesivo. Para la mezcla a mano, expulsar
la cantidad deseada del adhesivo y mezclar bien. Mezclar
durante aproximadamente 15 segundos después de que
se obtenga un color uniforme.

Contenedores a Granel: Mezcle bien en peso o
volumen, en las proporciones indicadas en la seccién de
Descripcion del producto. Mezclar
vigorosamente, aproximadamente 15 segundos hasta
obtener un color uniforme.

4. Para una resistencia maxima en la unidon aplique
adhesivo uniformemente a ambas superficies a unir.

5. Aplicacion a los sustratos se debe hacer en el plazo 40
minutos. Cantidades mas grandes y / o temperaturas mas
altas reduciran el tiempo de trabajo.

6. Una las superficies recubiertas con adhesivo y permitir
curar a 25 °C por24horas para alta resistencia. Caliente
hasta 93 °C, para acelerar el curado.

7. Keep parts from moving during cure. Contact pressure is
neccesary. Maximum shear strength is obtained with a
Evite que las piezas se muevan durante el curado. La
presion de contacto es necesario. Maxima resistencia al
cizallamiento se obtiene con un 0.1 a 0.2 mm de linea de
pegado.

8. El exceso de adhesivo sin curar puede limpiarse con
disolventes de tipo cetona.

Especificacion de Material Loctite's

LMS con fecha de Julio 19, 2001 (Resina) y LMS con fecha de
Julio 19, 2001 (Endurecedor). Los informes de ensayo para
cada lote estan disponibles para las propiedades indicadas.
Informes de ensayo LMS incluyen los parametros de ensayo
de control de calidad sque se consideran apropiados para las
especificaciones de uso del cliente. Ademas, se realizan
controles completos que aseguran la calidad y consistencia del
producto. Los requisitos determinados de especificaciones del
cliente pueden coordinarse a través de Henkel Loctite Calidad.

Almacenamiento

Almacenar el producto en su envase, cerrado y en lugar seco.
La informacién sobre el almacenamiento puede estar indicada
en el etiquetado del envase del producto. Almacenamiento
optimo: 8 °C a 21 °C. El almacenamiento a temperatura inferior
a 8 °C o superior a 28 °C puede afectar negativamente a las
propiedades del producto. El material que se extraiga del
envase puede resultar contaminado durante su uso. No
retornar el producto sobrante al envase original. Henkel
Corporation no puede asumir ninguna responsabilidad por el
producto que haya sido contaminado o almacenado en otras
condiciones distintas a las previamente indicadas. Si se
necesita informacion adicional, por favor contactar.

Conversiones
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = pulgadas
um/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = 0z'in
mPa-s = cP

Exoneracién de responsabilidad

Nota:

La informacién proporcionada en esta Hoja de Datos Técnicos (HDT), incluyendo
las recomendaciones de uso y aplicacién del producto, se basan en nuestro
conocimiento y experiencia con el producto a la fecha de elaboracion de esta
HDT. El producto puede tener una gran variedad de aplicaciones y diferentes
condiciones de trabajo y aplicacién de acuerdo al medio en que se encuentre, las
cuales se encuentran fuera de nuestro control. Por lo tanto, Henkel no sera
responsable de la idoneidad de nuestro producto en sus procesos y condiciones
de produccioén para el cual se utilice, ni de las aplicaciones o resultados que se
esperen del mismo. Recomendamos que lleve a cabo sus propias pruebas para
confirmar el funcionamiento de nuestro producto.

Se excluye cualquier responsabilidad sobre la informacién en la Hoja de Datos
Técnicos o en cualquier otra recomendacion oral o escrita relativa al producto en
cuestion, excepto en los casos en que asi se haya acordado expresamente o en
caso de muerte o lesiones causados por nuestra negligencia o cualquier otra
responsabilidad derivada de las leyes aplicables en materia de productos
defectuosos.

En caso de los productos entregados por Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France
SAS and Henkel France SA favor de tener en cuenta lo siguiente:

No obstante, en caso de que Henkel resultase responsable, sean cualesquiera
los motivos. La responsabilidad no podra superar en ninguin caso el costo de la
entrega correspondiente.

En caso de los productos entregados por Henkel Colombiana, S.A.S. tomar
en cuenta la siguiente informacién:

La informacién proporcionada en esta Hoja de Datos Técnicos (HDT), incluyendo
las recomendaciones de uso y aplicacion del producto, se basan en nuestro
conocimiento y experiencia con el producto a la fecha de elaboracién de esta
HDT. Por lo tanto, Henkel no sera responsable de la idoneidad de nuestro
producto en sus procesos y condiciones de produccion para el cual se utilice, ni
de las aplicaciones o resultados que se esperen del mismo. Recomendamos que
lleve a cabo sus propias pruebas para confirmar el funcionamiento de nuestro
producto.

Se excluye cualquier responsabilidad sobre la informacién en la Hoja de Datos
Técnicos o en cualquier otra recomendacion oral o escrita relativa al producto en
cuestion, excepto en los casos en que asi se haya acordado expresamente o en
caso de muerte o lesiones causados por nuestra negligencia o cualquier otra
responsabilidad derivada de las leyes aplicables en materia de productos
defectuosos.

En caso de que los productos sean entregados por Henkel Corporation,
Resin Technology Group, Inc., o Henkel Canada, Inc. tener en cuenta la
siguiente informacion:

Los datos aqui contenidos se facilitan sélo para informacion, y se consideran
fiables. No se pueden asumir responsabilidades de los resultados obtenidos por
otros sobre cuyos métodos no se tiene control alguno. Es responsabilidad del
usuario determinar la aptitud de los métodos de produccién aqui mencionados
para sus propios fines, y adoptar las precauciones que sean recomendables
para proteger a toda persona o propiedad de los riesgos que pueda entrafiar la
manipulacién y utilizacion de los productos. A la vista de lo anterior, Henkel
Corporation declina especificamente todas las garantias explicitas o
implicitas, incluyendo garantias de comercializacion o instalacion para un
propdsito en particular, producidas por la venta o uso de productos de
Henkel Corporation. Henkel Corporation declina especificamente cualquier
responsabilidad por dafos de cualquier tipo, incidentales o derivados
como consecuencia del uso de los productos, incluyendo la pérdida de
ganancias.

La exposicion aqui ofrecida sobre procesos o composiciones, no debe
interpretarse como una afirmacion de que estos estén libres de patentes que
obran en poder de otras firmas, o que son licencias de Henkel Corporation, que
pueden cubrir dichos procesos o composiciones. Se recomienda a cada posible
usuario que pruebe la aplicacién propuesta antes de su utilizacién habitual,
empleando estos datos como guia. Este producto puede estar cubierto por una o
varias patentes estadounidenses o de otras nacionalidades, o por solicitudes.

Uso de la marca registrada

A no serque se indique lo contrario, todas las marcas registradas de este
documento son marcas de Henkel Corporation en EE.UU. y en cualquier otro
lugar. ® Indica una marca registrada en la oficina de patentes y marcas de
EE.UU.

Referencia 0.1

Henkel Loctite Americas

+860.571.5100 +49.89.9268.0

Henkel Loctite Europa

Henkel Loctite Asia Pacifico
+81.45.758.1810

Para acceso directo al dpto. comercial y servicio técnico locales, visite: www.loctite.com



